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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji 

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robót tynkarskich dla inwestycji 

Remont sali gimnastycznej w Centrum Sportu i Rekreacji w Sępólnie Krajeńskim. 

Klasyfikacja robót wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV). 

45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 

45410000-4 Tynkowanie 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana  jako dokument pod Zamówienie Publiczne przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe, użyte w niniejszej specyfikacji, są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami i określeniami zawartymi w ST 00.01 – Wymagania ogólne. 

 Roboty budowlane przy wykonywaniu tynków - wszystkie prace budowlane związane z 

wykonaniem tynków zwykłych zgodnie z ustaleniami projektowymi 

 Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierają dane 

opisujące przedmiot i wymagania jakościowe wykonanych tynków 

 Podłoże – powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkład na który nakłada sie masę 

tynkarska 

 Masa tynkarska – masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suchej 

mieszanki tynkarskiej 

 Sucha mieszanka tynkarska – mieszanina spoiw mineralnych, wypełniaczy, domieszek lub 

dodatków modyfikujących przygotowana fabrycznie lub na placu budowy 

 Tynk pocieniony – nanoszona ręcznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa 

(dwu- lub trzywarstwowa) o łącznej grubości nieprzekraczającej 8 mm, stanowiąca powlokę 

ochronną, wyrównawczą i dekoracyjną 

 Okres przydatności mieszanki – okres, w którym sucha mieszanka tynkarska przechowywana 

w opakowaniu fabrycznym spełnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki 

1.4. Zakres robót objętych specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia 

robot tynkarskich: 

Wykonanie gładzi gipsowych 

Wykonanie tynków systemowych zewnętrznych  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Ogólne wymagania dotyczące robót zostały podane w „Wymaganiach Ogólnych”. Wykonawca jest 

odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją 

techniczną. 

 

2. MATERIAŁY 

Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji są: 

 Gips szpachlowy powinien odpowiadać wymaganiom aktualnej normy państwowej i spełniać 

w szczególności następujące wymagania: 

o Wytrzymałość na ściskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do stałej masy) – 

nie mniej niż 5 MPa 
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o Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie więcej ni8 2% masy spoiwa, 

a odsiew na sicie 1,0 mm – 0% 

o Początek wiązania po 30-60 min. 

o Ilość wody odciągniętej z zaczynu w ilości zawartej w pierścieniu przyrządu Vicata – 

nie więcej ni8 0,5 g 

o Gips szpachlowy w ciągu 90 dni od daty wysyłki nie powinien wykazywać odchyleń od 

wymagań normy 

 Woda zarobowa, która powinna spełniać wymagania podane w normie 

 Tynk zewnętrzny systemowy  

o Parametry nie gorsze niż: 

o Reakcja na ogień: A2-s1, d0 

o Nasiąkliwość wodą: W3 

o Przyczepność ≥ 0,3MPa 

o Opór dyfuzyjny względny warstwy wierzchniej: V2 

 

3. SPRZĘT 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

Wykonawca zobowiązany jest do zapewnienia sprzętu odpowiedniej jakości w celu wykonania i 

przeprowadzenia robót związanych z tynkowaniem oraz czynności pomocniczych. 

3.2.  Sprzęt do wykonywania tynków zwykłych 

Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych powinien wykazać się  możliwością 

korzystania z następującego sprzętu: 

- mieszarki do zapraw. 

- agregatu tynkarskiego. 

- betoniarki wolnospadowej. 

- pompy do zapraw, 

- przenośnych zbiorników na wodę 

 

4. TRANSPORT 

4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu. 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

4.2. Transport materiałów 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast cement i wapno 

suchogaszone workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposób 

zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub  pojemnikach 

stalowych. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 

zawilgoceniem. 

4.3. Warunki przyjęcia na budowę wyrobów do robót tynkowych 

Wyroby do robót tynkowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 

 są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i 

specyfikacji technicznej 
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 są właściwie oznakowane i opakowane 

 spełniają wymagane właściwości, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia  

 producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub 

jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek 

tynkarskich - karty katalogowe wyrobów lub firmowe wytyczne stosowania wyrobów. 

Niedopuszczalne jest stosowanie do robót tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek 

tynkarskich nieznanego pochodzenia. 

Przyjecie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika 

budowy. 

4.4. Warunki przechowywania wyrobów do robót tynkowych 

Wszystkie wyroby do robót tynkowych pakowane w worki powinny być przechowywane i 

magazynowane zgodnie z instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. 

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno być suche i 

zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie 

przygotowane fabrycznie powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach, 

układanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej ni8 10. 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przechowywać w zasobnikach (zbiornikach) do 

cementu. 

Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w warunkach 

zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami 

kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach). 

Gotowe mieszanki tynkarskie dostarczane w fabrycznie zamkniętych pojemnikach powinny być 

transportowane i składowane w sposób uniemożliwiający przemarzanie zawartości w okresach 

niskich temperatur. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 

dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie. 

Transport zapraw 

Zaprawę należy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych workach, w suchych warunkach 

(najlepiej na paletach). Chronić przed wilgocią. 

Przewóz zapraw winien odbywać się dostosowanymi do tego celu środkami transportu, 

gwarantującymi ochronę przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem 

opakowania, zanieczyszczeniem. Zaprawy workowane winny być pakowany w worki papierowe WK 

co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-79005. Należy ściśle przestrzegać dopuszczalnych terminów 

przechowywania zapraw. 

 

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT TYNKARSKICH  

5.1. Gładź gipsowa 

 Gładzi gipsowych nie należy stosować w pomieszczeniach, w których wilgotność względna 

powietrza jest większa niż 75%. 

 Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gładzi gipsowych powinien odpowiadać 

wymaganiom aktualnej normy państwowej. 

 Technologia wykonania mieszanki ściśle wg instrukcji producenta. 

 Każdorazowo należy przygotować taka ilość zaprawy, która może być całkowicie zużyta do 

czasu rozpoczęcia wiązania, tj. przed upływem 30 min. 
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 Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie należy dolewać wody ani dodawać gipsu; w 

przypadku, gdy zaczyn twardnieje i nie może być użyty do użycia, należy go usunąć. 

 Niedopuszczalne jest mieszanie twardniejącego zaczynu ze swieżym, ani przygotowywanie 

nowej porcji zaprawy w pojemniku nieoczyszczonym ze stwardniałego już gipsu. 

 Zaczyn z gipsu szpachlowego należy nakładać kielnia na pace stalową lub winidurową, a 

następnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu pacą do podłoża nakładać go na 

podłoże w kierunku od podłogi do sufitu. 

 Na sufitach zaczyn należy nakładać pasami w kierunku od okien w głąb pomieszczenia. 

 Pomieszczenia, w których zostały wykonane gładzie gipsowe, powinny być dobrze wietrzone, 

aż do całkowitego wyschnięcia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna być niższa niż 

+5°C, ani nie wyższa ni8 +18°C. 

 Niedopuszczalne jest występowanie na gotowych powierzchniach następujących wad i 

usterek: 

o prześwitów podłoża, rdzawych plam świadczących o niedokładnym lub o braku 

zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze stała, nie mogą również występować 

wypryski i spęcznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne są pęknięcia na 

powierzchni wykonanych gładzi. 

5.2. Cienkowarstwowe wyprawy elewacyjne 

Wykonanie podkładu tynkarskiego  

Podkład tynkarski jest materiałem o konsystencji gęstej śmietany. Należy go stosować bez 

rozcieńczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Nakładać w jednej warstwie, przy pomocy pędzla 

lub wałka malarskiego. Czas wysychania zależnie od warunków atmosferycznych i wynosi od 4 do 6 

godzin. Może służyć jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesięcy, w sytuacji gdy 

np. w skutek niekorzystnych warunków atmosferycznych (zima) nie jest możliwe nałożenie tynków. 

W celu uzyskania równej, pionowej krawędzi narożnika, należy posłużyć się deska, prowadzą równą, 

niezwichrowaną deskę należy wypionować przy pomocy poziomnicy i przybić z jednej strony 

narożnika, wzdłuż jego krawędzi.  

Przed narzuceniem zaprawy tynkarskiej należy obficie zwilżyć ścianę wodą. Zaprawę narzuca się 

kielnią i wstępnie wyrównuje pacę stalową Po lekkim przeschnięciu zaprawy należy ją ponownie 

zwilżyć wodą i zatrzeć pacą drewnianą lub styropianową wzdłuż deski prowadzącej. Gdy zaprawa 

zwiąże deskę prowadzą należy oderwać i przybić z drugiej strony narożnika, narzucając i wyrównując 

zaprawę w analogiczny sposób. Po związaniu zaprawy i usunięciu deski, naprawiany narożnik będzie 

miał idealny kształt. Warstwa zbrojona, stanowiąca podłoże pod tynk szlachetny, powinna być 

idealnie równa. Wszelkie nierówności i ślady po pacy należy zeszlifować drobnoziarnistym papierem 

ściernym.  

Po wyschnięciu podkładu tynkarskiego należy wykonać uszczelnienia dylatacji i innych połączeń. W 

szczelinę pomiędzy ociepleniem a ościeżnicą drzwiową należy wprowadzić sznur dylatacyjny z pianki 

PUR. Po umieszczeniu w szczelinie sznura dylatacyjnego należy uszczelnić styk masą trwale 

plastyczną. Ten sposób uszczelnienia skompensuje ruchy ościeżnicy drzwiowej oraz nie dopuści wody 

opadowej pod układ dociepleniowy.  

Styki pomiędzy ociepleniem a przebijającymi się przez niego elementami, np. konstrukcji dachu, 

należy uszczelnić silikonem budowlanym. Każdy styk docieplenia z mato sztywnymi elementami 

budynku powinien być wykonany w sposób elastyczny i szczelny. Do wypełnienia szczeliny 

dylatacyjnej pomiędzy ościeżnicy okienną a dociepleniem również używa się sznura z pianki PUR. 
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Izolację styku, chroniącą przed wodą opadową należy wykonać z masy trwale plastycznej. Silikonem 

budowlanym należy tez uszczelnić styk styropianu z obróbką blacharską podokiennika. 

Nakładanie tynków  

Materiał należy naciągnąć na podłoże rozprowadzając go równomiernie w cienkiej warstwie przy 

pomocy pacy stalowej gładkiej. Nadmiar tynku zaciągnąć również pacą stalową gładką do warstwy o 

grubości zacierać ruchami okrężnymi lub podłużnymi - pionowymi albo poziomymi (zależnie od 

oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagładzić ruchami 

okrężnymi.  

Czas otwarty pracy (od naciągnięcia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych 

wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguły od 5 do 30 minut. Zależy głównie od 

temperatury powietrza i podłoża, wilgotności, nasłonecznienia oraz wiatru. Aby uniknąć 

powstawania widocznych cieni należy zwrócić uwagę na zakup towaru z jednakową datą produkcji. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

Badania przed przystąpieniem do robót tynkowych 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu, wapna oraz 

kruszyw przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań Inspektorowi nadzoru 

do akceptacji. Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości cementu, wapna, wody oraz 

kruszywa określone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji. 

Badania w czasie robót 

Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej marki i 

konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe". 

Wyniki badań materiałów i zaprawy powinny być wpisywane do dziennika budowy 

i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Badania w czasie odbioru robót 

Badania tynków zwykłych powinny być przeprowadzane w sposób podany w normie PN-70/B-10100 

p. 4.3. i powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności: 

- zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 

- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów. 

- prawidłowości przygotowania podłoży, 

- mrozoodporności tynków zewnętrznych, 

- przyczepności tynków do podłoża, 

- grubości tynku, 

- wyglądu powierzchni tynku. 

- prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku. 

- wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 

 

7. OBMIAR ROBOT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

Wynagrodzenie ryczałtowe przyjęte przy rozliczaniu inwestycji nie wymaga obmiaru do zapłaty 

wynagrodzenia Wykonawcy. Może jedynie stanowić wskaźnik zaawansowania robót. 

7.2. Jednostka obmiarowa  
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Jednostką obmiarową jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku. 

7.3. Zasady obmiarowania 

Powierzchnię tynków oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn długości ścian w stanie 

surowym i wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu stropu. 

Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu tych elementów w stanie surowym. 

Powierzchnię tynków stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu w świetle ścian 

surowych na płaszczyznę poziomą. 

Powierzchnię stropów żebrowych i kasetonowych oblicza się w rozwinięciu według wymiarów w 

stanie surowym. Z powierzchni tynków nie potrąca się powierzchni nieotynkowanych, ciągnionych, 

obróbek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jeżeli każda z nich jest mniejsza od 0.5 m2. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót  

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymaganiach ogólnych”. 

8.2. Zgodność robót z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną 

Roboty powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją  

techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną  

i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały 

pozytywne wyniki. 

Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien być odebrany. 

W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

- tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 

- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałość 

tynku, zaliczyć tynk do niższej kategorii, 

- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, usunąć tynk i ponownie 

wykonać roboty tynkowe. 

8.3. Odbiór podłoża 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót 

tynkowych. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 

oczyścić i umyć wodą. 

8.4. Odbiór tynków 

Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być 

zgodne z dokumentacją projektową. 

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie 

mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej 

łaty. 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

- pionowego - nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm w 

pomieszczeniu, 

- poziomego - nie mogą być większe niż 3 mm  na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm  

na całej powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.). 

Niedopuszczalne są następujące wady: 

- wykwity w postaci nalotów roztworów soli wykrystalizowanych na powierzchni tynków 

przenikających z podłoża, pilśni itp., 
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- trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek 

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien 

zawierać: 

- ocenę wyników badań, 

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

- stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Dokumentacją odniesienia jest: 

1. Specyfikacja Warunków Zamówienia dla przedmiotowego zadania, 

2. umowa zawarta pomiędzy Wykonawca a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót 

3. zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja wykonawcza ww. zadania 

4. normy 

5. aprobaty techniczne 

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji. 

Najważniejsze normy i dokumenty: 

PN-EN ISO 10545-
3:2018-05 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 3: Oznaczanie nasiąkliwości wodnej, porowatości 
otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej 

PN-EN ISO 10545-
4:2019-04 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 4: Oznaczanie wytrzymałości na zginanie i siły 
łamiącej 

PN-EN ISO 10545-
8:2014-09 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 8: Oznaczanie cieplnej rozszerzalności liniowej 

PN-EN ISO 10545-
12:1999 

Płytki i płyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodporności 

PN-EN ISO 10545-
6:2012 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 6: Oznaczanie odporności na wgłębne ścieranie 
płytek nieszkliwionych 

PN-EN ISO 10545-
10:2021-12 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 10: Oznaczanie rozszerzalności wodnej 

PN-EN ISO 10545-
11:1998 

Płytki i płyty ceramiczne - Oznaczanie odporności na pęknięcia włoskowate płytek 
szkliwionych 

PN-EN ISO 10545-
13:2017-01 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 13: Oznaczanie odporności chemicznej 

PN-EN ISO 10545-
14:2015-11 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 14: Oznaczanie odporności na plamienie 

PN-EN ISO 10545-
16:2012 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 16: Oznaczanie małych różnic barwy 

PN-EN ISO 10545-
1:2014-12 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 1: Pobieranie próbek i warunki odbioru 

PN-EN ISO 10545-
2:2018-12 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 2: Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości 
powierzchni 

PN-EN ISO 10545-
9:2013-12 

Płytki i płyty ceramiczne - Część 9: Oznaczanie odporności na szok termiczny 

PN-EN 14411:2016-
09 

Płytki ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, właściwości, ocena i weryfikacja stałości 
właściwości użytkowych i znakowanie 

PN-EN 12004-
1:2017-03 

Kleje do płytek ceramicznych - Część 1: Wymagania, ocena i weryfikacja stałości 
właściwości użytkowych, klasyfikacja i znakowanie 

PN-EN 12004-
2:2017-03 

Kleje do płytek ceramicznych - Część 2: Metody badań 
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PN-EN 1008:2004 
Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu 

PN-EN 438-7:2006 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 7: Laminatowe panele kompaktowe i 
panele kompozytowe HPL stosowane na ściany wewnętrzne i zewnętrzne oraz jako 
wykończenia sufitów 

PN-EN 438-4:2016-
04 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 4: Klasyfikacja i specyfikacje laminatów 
kompaktowych o grubości 2 mm i grubszych 

PN-EN 438-
2+A1:2019-01 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 2: Oznaczanie właściwości 

PN-EN 438-5:2016-
04 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 5: Klasyfikacja i specyfikacje laminatów 
podłogowych cieńszych niż 2 mm, przeznaczonych do łączenia z podłożem nośnym 

PN-EN 438-
2+A1:2019-01 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 2: Oznaczanie właściwości 

PN-EN 438-3:2016-
04 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 3: Klasyfikacja i specyfikacje laminatów 
cieńszych niż 2 mm, przeznaczonych do łączenia z podłożem nośnym 

PN-EN 438-9:2018-
01 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 9: Klasyfikacja i specyfikacje laminatów 
z alternatywnymi rdzeniami 

PN-EN 438-6:2016-
04 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 6: Klasyfikacja i specyfikacje laminatów 
kompaktowych do zastosowań zewnętrznych o grubości 2 mm i grubszych 

PN-EN 438-8:2018-
12 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 8: Klasyfikacja i specyfikacje laminatów 
ze wzorem 

PN-EN 438-1:2016-
03 

Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Płyty z żywic termoutwardzalnych 
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Część 1: Wprowadzenie i informacje ogólne 

PN-EN 15286:2013-
09 

Konglomeraty kamienne - Płyty i płytki do wykończenia ściany (wewnętrzne i 
zewnętrzne) 

PN-EN 14617-
13:2013-07 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 13: Oznaczanie rezystywności 
elektrycznej 

PN-EN 14617-
6:2012 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 6: Oznaczanie odporności na szok 
termiczny 

PN-EN 14617-
4:2012 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 4: Oznaczanie odporności na 
ścieranie 

PN-EN 14617-
10:2012 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 10: Oznaczanie odporności 
chemicznej 

PN-EN 14617-
9:2010 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 9: Oznaczanie odporności na 
uderzenie 

PN-EN 14618:2009 Konglomeraty kamienne - Terminologia i klasyfikacja 

PN-EN 14617-
2:2016-07 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 2: Oznaczanie wytrzymałości na 
zginanie 

PN-EN 14617-
1:2013-08 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 1: Oznaczanie gęstości 
objętościowej i nasiąkliwości 

PN-EN 14617-
5:2012 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 5: Oznaczanie odporności na 
zamrażanie i rozmrażanie 

PN-EN 14617-
12:2012 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 12: Oznaczanie stabilności 
wymiarów 
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PN-EN 14617-
11:2010 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 11: Oznaczanie współczynnika 
liniowej rozszerzalności cieplnej 

PN-EN 14617-
16:2010 

Konglomeraty kamienne - Metody badań - Część 16: Oznaczanie wymiarów, 
właściwości geometrycznych i jakości powierzchni płytek modułowych 

PN-EN 12670:2019-
07 

Kamień naturalny - Terminologia 

PN-EN 1469:2015-
04 

Wyroby z kamienia naturalnego - Płyty okładzinowe - Wymagania 

PN-EN 
12059+A1:2012 

Wyroby z kamienia naturalnego - Wymiarowanie kamienia obrobionego - 
Wymagania 

PN-EN 12326-
1:2014-10 

Łupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do zakładkowych pokryć dachowych i 
okładzin ściennych - Część 1: Wymagania dotyczące łupków i płytek węglanowo-
łupkowych 

PN-EN 12326-
2:2011 

Łupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do zakładkowych pokryć dachowych i 
okładzin ściennych - Część 2: Metody badań łupków i łupków węglowych 

PN-EN 12057:2015-
04 

Wyroby z kamienia naturalnego - Płyty modułowe - Wymagania 

PN-EN 1468:2012 Kamień naturalny - Płyty surowe - Wymagania 

PN-EN 12440:2017-
11 

Kamień naturalny - Kryteria mianownictwa 

 

WTWiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót - ITB 

Instrukcje u8ycia i karty techniczne stosowanych wyrobów 

 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy 

od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 

Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany do 

odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do używanych 

opatentowanych urządzeń lub metod. 

 


