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1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt tynkarskich dla inwestycji
Remont sali gimnastycznej w Centrum Sportu i Rekreacji w Sepdlnie Krajeriskim.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45410000-4 Tynkowanie
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.
e Roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem tynkdéw zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi
e Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych tynkéw
e Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad na ktéry naktada sie mase
tynkarska
e Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suche;j
mieszanki tynkarskiej
e Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy
e Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa
(dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nieprzekraczajacej 8 mm, stanowigca powloke
ochronng, wyréwnawczg i dekoracyjna
e Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki
1.4. Zakres robot objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot tynkarskich:
Wykonanie gtadzi gipsowych
Wykonanie tynkéw systemowych zewnetrznych
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.
Ogdlne wymagania dotyczace robodt zostaty podane w ,Wymaganiach Ogdlnych”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg
techniczna.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
e  Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panistwowej i spetniac
w szczegdblnosci nastepujgce wymagania:
o Wytrzymatos¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) —
nie mniej niz5 MPa
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o Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej ni8 2% masy spoiwa,
a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%
Poczatek wigzania po 30-60 min.
llos¢ wody odciggnietej z zaczynu w iloSci zawartej w pierScieniu przyrzadu Vicata —
nie wiecej ni80,5 g
o Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywaé odchylen od
wymagan normy
e Woda zarobowa, ktéra powinna spetnia¢ wymagania podane w normie
e Tynk zewnetrzny systemowy
Parametry nie gorsze niz:
Reakcja na ogien: A2-s1, dO
Nasigkliwo$¢ wodg: W3
Przyczepnosc 2 0,3MPa

O O O O

Opor dyfuzyjny wzgledny warstwy wierzchniej: V2

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robdt zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca przystepujagcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw.
- agregatu tynkarskiego.
- betoniarki wolnospadowej.
- pompy do zapraw,
- przenosnych zbiornikdw na wode

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

4.2. Transport materiatéw
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej
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e sy wihasciwie oznakowane i opakowane

e spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia

e producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub

jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich - karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

4.4. Warunki przechowywania wyroboéw do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny byé¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowane]j podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej ni8 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).
Gotowe mieszanki tynkarskie dostarczane w fabrycznie zamknietych pojemnikach powinny by¢
transportowane i sktadowane w sposéb uniemozliwiajgcy przemarzanie zawartosci w okresach
niskich temperatur.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.
Transport zapraw
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.
Przewdz zapraw winien odbywacl sie dostosowanymi do tego celu s$rodkami transportu,
gwarantujgcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania, zanieczyszczeniem. Zaprawy workowane winny by¢ pakowany w worki papierowe WK
co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-79005. Nalezy scisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw
przechowywania zapraw.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH

5.1. Gtadz gipsowa

e Gtadzi gipsowych nie nalezy stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna
powietrza jest wieksza niz 75%.

e Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadac
wymaganiom aktualnej normy panistwowej.

e Technologia wykonania mieszanki scisle wg instrukcji producenta.

e Kazdorazowo nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktéra moze by¢ catkowicie zuzyta do
Czasu rozpoczecia wigzania, tj. przed uptywem 30 min.
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e Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewa¢ wody ani dodawaé gipsu; w
przypadku, gdy zaczyn twardnieje i nie moze by¢ uzyty do uzycia, nalezy go usungé.

e Niedopuszczalne jest mieszanie twardniejgcego zaczynu ze swiezym, ani przygotowywanie
nowej porcji zaprawy w pojemniku nieoczyszczonym ze stwardniatego juz gipsu.

e Zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktadac kielnia na pace stalowg lub winidurowg, a
nastepnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu pacy do podtoza naktadaé go na
podtoze w kierunku od podtogi do sufitu.

e Na sufitach zaczyn nalezy naktada¢ pasami w kierunku od okien w gtgb pomieszczenia.

e Pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone,
az do catkowitego wyschniecia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna byé nizsza niz
+5°C, ani nie wyzsza ni8 +18°C.

e Niedopuszczalne jest wystepowanie na gotowych powierzchniach nastepujacych wad i
usterek:

o przes$witéw podtoza, rdzawych plam swiadczacych o niedoktadnym lub o braku
zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze stata, nie mogg rowniez wystepowacd
wypryski i specznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne sg pekniecia na
powierzchni wykonanych gtadzi.

5.2. Cienkowarstwowe wyprawy elewacyjne

Wykonanie podktadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej $mietany. Nalezy go stosowac bez
rozciefAczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy pomocy pedzla
lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkow atmosferycznych i wynosi od 4 do 6
godzin. Moze stuzyé jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesiecy, w sytuacji gdy
np. w skutek niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkow.
W celu uzyskania réwnej, pionowej krawedzi naroznika, nalezy postuzy¢ sie deska, prowadzg réwng,
niezwichrowang deske nalezy wypionowac przy pomocy poziomnicy i przybi¢ z jednej strony
naroznika, wzdtuz jego krawedzi.

Przed narzuceniem zaprawy tynkarskiej nalezy obficie zwilzy¢ sciane wodg. Zaprawe narzuca sie
kielnig i wstepnie wyrédwnuje pace stalowg Po lekkim przeschnieciu zaprawy nalezy jg ponownie
zwilzy¢é wodg i zatrze¢ pacg drewniang lub styropianowg wzdtuz deski prowadzacej. Gdy zaprawa
zwigze deske prowadza nalezy oderwac i przybic z drugiej strony naroznika, narzucajgc i wyréwnujac
zaprawe w analogiczny sposob. Po zwigzaniu zaprawy i usunieciu deski, naprawiany naroznik bedzie
miat idealny ksztatt. Warstwa zbrojona, stanowigca podioze pod tynk szlachetny, powinna by¢
idealnie rdwna. Wszelkie nieréwnosci i $lady po pacy nalezy zeszlifowac drobnoziarnistym papierem
Sciernym.

Po wyschnieciu podktadu tynkarskiego nalezy wykonac¢ uszczelnienia dylatacji i innych potaczen. W
szczeline pomiedzy ociepleniem a oScieznicg drzwiowg nalezy wprowadzi¢ sznur dylatacyjny z pianki
PUR. Po umieszczeniu w szczelinie sznura dylatacyjnego nalezy uszczelnié styk masg trwale
plastyczng. Ten sposéb uszczelnienia skompensuje ruchy oscieznicy drzwiowej oraz nie dopusci wody
opadowej pod uktad dociepleniowy.

Styki pomiedzy ociepleniem a przebijajagcymi sie przez niego elementami, np. konstrukcji dachu,
nalezy uszczelni¢ silikonem budowlanym. Kazdy styk docieplenia z mato sztywnymi elementami
budynku powinien by¢ wykonany w sposob elastyczny i szczelny. Do wypetnienia szczeliny
dylatacyjnej pomiedzy oscieznicy okienng a dociepleniem réwniez uzywa sie sznura z pianki PUR.
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Izolacje styku, chronigca przed wodg opadowg nalezy wykonac z masy trwale plastycznej. Silikonem
budowlanym nalezy tez uszczelni¢ styk styropianu z obrébkg blacharska podokiennika.

Naktadanie tynkéw

Materiat nalezy naciggna¢ na podtoze rozprowadzajgc go réwnomiernie w cienkiej warstwie przy
pomocy pacy stalowe] gtadkiej. Nadmiar tynku zaciggnac¢ réwniez pacg stalowg gtadka do warstwy o
grubosci zaciera¢ ruchami okreznymi lub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie od
oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami
okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych
wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguly od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od
temperatury powietrza i podfoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru. Aby unikngc
powstawania widocznych cieni nalezy zwrdéci¢ uwage na zakup towaru z jednakowa datg produkcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.
Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw.
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku.
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
Wynagrodzenie ryczattowe przyjete przy rozliczaniu inwestycji nie wymaga obmiaru do zaptaty
wynagrodzenia Wykonawcy. Moze jedynie stanowi¢ wskaznik zaawansowania robét.
7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiarows jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

8.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg projektows i specyfikacjq techniczna
Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Roboty uznaje sie za zgodne 1z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng
i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omdéwione w pkt. 6, daty
pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- tynk poprawié¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatos¢
tynku, zaliczyé tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg moziliwe podane wyzZej rozwigzania, usungé tynk i ponownie
wykonac¢ roboty tynkowe.

8.3. Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt
tynkowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.4. Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
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- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér gotowych
zawierad:

tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:

1. Specyfikacja Warunkéw Zamoéwienia dla przedmiotowego zadania,

normy

vk wNN

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-EN I1SO 10545-

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 3: Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci

3:2018-05 otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej

PN-EN I1SO 10545- Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 4: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
4:2019-04 tamigcej

PN-EN 150 10545- Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 8: Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej
8:2014-09

PN-EN ISO 10545- .. . . , .

12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN ISO 10545- Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 6: Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
6:2012 ptytek nieszkliwionych

PN-EN ISO 10545- . . L an. . , . .
10:2021-12 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 10: Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej

PN-EN ISO 10545- Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
11:1998 szkliwionych

PN-EN ISO 10545- . . (Ao, . , . . .
13:2017-01 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 13: Oznaczanie odpornosci chemicznej

PN-EN ISO 10545- . . fiag. . , . .
14:2015-11 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 14: Oznaczanie odpornosci na plamienie
igfglllzso 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 16: Oznaczanie matych réznic barwy

PN-EN 150 10545- Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 1: Pobieranie probek i warunki odbioru
1:2014-12

PN-EN I1SO 10545- Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 2: Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
2:2018-12 powierzchni

PN-EN | 10545-

9_20132(2) 0545 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
PN-EN 14411:2016- Ptytki ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
09 wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

PN-EN 12004- Kleje do ptytek ceramicznych - Cze$é 1: Wymagania, ocena i weryfikacja statosci
1:2017-03 wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN 12004- . . . .

9:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych - Cze$é 2: Metody badan
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PN-EN 1008:2004

PN-EN 438-7:2006

PN-EN 438-4:2016-
04

PN-EN 438-
2+A1:2019-01

PN-EN 438-5:2016-
04

PN-EN 438-
2+A1:2019-01

PN-EN 438-3:2016-
04

PN-EN 438-9:2018-
01

PN-EN 438-6:2016-
04

PN-EN 438-8:2018-
12

PN-EN 438-1:2016-
03

PN-EN 15286:2013-
09

PN-EN 14617-
13:2013-07

PN-EN 14617-
6:2012

PN-EN 14617-
4:2012

PN-EN 14617-
10:2012

PN-EN 14617-
9:2010

PN-EN 14618:2009
PN-EN 14617-
2:2016-07

PN-EN 14617-
1:2013-08

PN-EN 14617-
5:2012

PN-EN 14617-
12:2012

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes$¢ 7: Laminatowe panele kompaktowe i
panele kompozytowe HPL stosowane na Sciany wewnetrzne i zewnetrzne oraz jako
wykonczenia sufitéw

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 4: Klasyfikacja i specyfikacje laminatéw
kompaktowych o grubosci 2 mm i grubszych

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 5: Klasyfikacja i specyfikacje laminatéw
podtogowych cieniszych niz 2 mm, przeznaczonych do tgczenia z podtozem no$nym
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 3: Klasyfikacja i specyfikacje laminatow
cienszych niz 2 mm, przeznaczonych do tgczenia z podtozem nosnym
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 9: Klasyfikacja i specyfikacje laminatow
z alternatywnymi rdzeniami

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 6: Klasyfikacja i specyfikacje laminatow
kompaktowych do zastosowan zewnetrznych o grubosci 2 mm i grubszych
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 8: Klasyfikacja i specyfikacje laminatow
ze wzorem

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 1: Wprowadzenie i informacje ogdlne
Konglomeraty kamienne - Piyty i ptytki do wykoriczenia $ciany (wewnetrzne i
zewnetrzne)

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 13: Oznaczanie rezystywnosci
elektrycznej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 6: Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 4: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 10: Oznaczanie odpornosci
chemicznej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na
uderzenie

Konglomeraty kamienne - Terminologia i klasyfikacja

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 2: Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 1: Oznaczanie gestosci
objetosciowej i nasigkliwosci

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 5: Oznaczanie odpornosci na
zamrazanie i rozmrazanie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 12: Oznaczanie stabilnosci
wymiarow
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PN-EN 14617-
11:2010

PN-EN 14617-
16:2010

PN-EN 12670:2019-
07

PN-EN 1469:2015-
04

PN-EN
12059+A1:2012

PN-EN 12326-
1:2014-10

PN-EN 12326-
2:2011

PN-EN 12057:2015-
04

PN-EN 1468:2012
PN-EN 12440:2017-
11

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 11: Oznaczanie wspotczynnika
liniowej rozszerzalnosci cieplnej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Cze$¢ 16: Oznaczanie wymiarow,
wtasciwosci geometrycznych i jakosci powierzchni ptytek modutowych

Kamien naturalny - Terminologia

Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty oktadzinowe - Wymagania

Wyroby z kamienia naturalnego - Wymiarowanie kamienia obrobionego -
Wymagania

tupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do zaktadkowych pokry¢ dachowych i
okfadzin $ciennych - Czes¢ 1: Wymagania dotyczgce tupkoéw i ptytek weglanowo-
tupkowych

tupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do zaktadkowych pokry¢ dachowych i
okfadzin $ciennych - Czes¢ 2: Metody badan tupkow i tupkéw weglowych

Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty modutowe - Wymagania
Kamien naturalny - Ptyty surowe - Wymagania

Kamien naturalny - Kryteria mianownictwa

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB
Instrukcje u8ycia i karty techniczne stosowanych wyrobow

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca

bedzie przestrzegat

praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do

odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzen lub metod.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
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